Invertorova svarecka MIG/MMA 160A/TIG LIFT 200A — SATRA S-
SH130MIG

Uzivatelsky manual

Osoby obsluhujici svarecku by se mély dikladné seznamit s obsahem tohoto ndvodu a projit
odpovidajicim skolenim.

Dodavatel neruci za Skody v disledku toho zptsobené nespravnou obsluhou a udrzbou
svarecky.

Pred instalaci nebo provozem svarecky si prosim pozorné prectéte cely navod.
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1. UVOD

S-SH130MIG je snadno ovladatelny MIG svarovaci stroj vhodny pro hobby i profesionalni
pouziti. Pfed pouZitim nebo udrzbou stroje si prectéte navod k obsluze a uschovejte jej pro
dalsi poutZiti.

1.1. VLASTNOSTI

Stroj je vhodny pro fadu rliznych ucelll a moznost pouziti dlouhého prodluzovaciho kabelu
usnadnuje provoz na rliznych mistech. Je to také vhodna pro pouziti s generdtorem na
stavbach.

Svarovaci proud a rychlost poddavani dratu se nastavuji jednim ovladacim knoflikem. Stroj je
vhodny pro pInéné draty o velikosti 0,8 mm a 0,9 mm.

1.2. O SVAROVANI

Kromé svarovaciho stroje je vysledek svarovani ovlivnén svafovanym kusem a svafovacim
prostifedim. Proto je doporuceni v tomto navodu tfeba dodrzovat.

Pti svarfovani je elektricky proud veden proudovou tryskou svatrovaci pistole k pfidavnému
dratu a pres néj do svarovaného kusu. Zemnici kabel ptipojen k obrobku vede proud zpét do
stroje, pro potrebu uzavieného okruhu je neomezeny pritok proudu mozny pouze, pokud je
zemnici svorka spravné pripevnéna k obrobku a upevinovaci bod svorky je Cisty, bez koroze a
natérd. Pri svarovani neni potfeba ochranny plyn.

2. BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE

Pouzivani stroje je bezpecné diky ochrané proti prehrati. Svarovaci pistole ma ochranu proti
prehrati, kterd zabranuje provozu s prehratym strojem. Existuji vSak nékteré rizikové faktory
spojené se svarovanim. Méli byste si proto precist a dodrzovat nasledujici bezpeénostni
pokyny:

2.1. POUZiVANi OCHRANNEHO PRIiSLUSENSTVI

Oblouk a jeho odrazejici zareni poskozuje nechranéné oko. Vidy si chrarite oci a oblicej
vhodnou svarec¢skou maskou. Oblouk a svarovaci rozstfiky popali nechranénou pokozku. Pi
svarovani vzdy pouZzivejte ochranné rukavice a odév.

2.2. BEZPECNE POUZiVANIi SVAROVACI PISTOLE

Casti stroje, jako je konec pfidavného dratu a svafovaci pistole, se b&hem pouzivani rozpali.
Drat je také ostry a rychle se pohybuje, pfi jeho provlékani budte velmi opatrni. BEhem
svarovani nikdy nenoste stroj na rameni, ale umistéte jej na rovny povrch.

Nenechavejte stroj v blizkosti nebo na horkych predmétech, protoze plastovy kryt se m(ize
roztavit.



2.3 POZARNIi BEZPECNOST

Svarovani je vzdy klasifikovano jako prace za tepla, proto dbejte na pozarné bezpecnostni
predpisy. Chrante Zivotni prosttedi pred rozsttiky pfi svarfovani. Odstrarite hoflavy materidl,
jako jsou hofici kapaliny z blizkosti mista svafovani a zasobte misto odpovidajicim hasicim
zafizenim.

Pti svafovani nddobovitych kust vezméte v Uvahu nebezpeci zplsobena specidlnimi
pracovisti, jako je nebezpeci poZzaru a nebezpedi vybuchu.

POZNAMKA! Pozar zplsobeny jiskrami miiZze vzplanout i po nékolika hodinach!
POZOR! Svarovani na hoflavych a vybusnych mistech je striktné zakazano!

2.4 NAPAJECi NAPETI

e Nevnasejte svarecku dovnitf pracovisté, napriklad do kontejneru nebo auta.
e Nepokladejte svarecku na mokry povrch.
e Vadné kabely okamzité vyménte, protoze jsou Zivotu nebezpecné a mohou zpUsobit
pozar.
o Ujistéte se, Ze kabely nejsou zmacknuté nebo v kontaktu s ostrymi hranami nebo
horkymi ¢astmi pracovisté.
2.5 SVAROVACI OKRUH

e |zolujte se od svafovaciho okruhu pomoci suchého a neposkozeného ochranného
odévu.

e Nepracujte na mokrém povrchu.

e NepouZivejte poSkozené svarovaci kabely.

¢ Neumistujte svafovaci pistoli nebo uzemrovaci svorku na svarecku nebo jiné
elektrické zafizeni.

2.6 VYPARY SVAROVANI

Zajistéte dostatecné vétrani. Pri svafovani kovl obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut
nebo berylium dodrzujte zvlastni opatreni.

Pfisun dostatecného mnozstvi Cistého vzduchu lze zajistit i pouzitim masky na Cerstvy
vzduch.

3. POUZITi PRISTROJE

Pokud pouzivate nedoporuceny pridavny drat, ujistéte se, Ze kontaktni hrot svarovaci pistole
a polarita stroje jsou vhodné pro pouzity drat, velikost a typ.

3.1 PRED REALIZACI
Produkty jsou baleny do trvanlivych obal(i specidlné pro né navrzenych.
Vzdy se vsak pred pouzitim ujistéte, Ze produkty nebyly posSkozeny béhem prepravy.

Zkontrolujte také, Ze jste obdrzeli produkty, které jste objednali a potfebné navody k poufziti.
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Pieprava

Stroj by mél byt pfepravovan ve svislé poloze.

POZNAMKA! SvaFovaci pFistroj vidy pfemistujte zvednutim za rukojet.
Nikdy jej netahejte ze svarovaci pistoli nebo jiné kabely.

Zivotni prostredi

Stroj je vhodny pro vnitfni i venkovni poufZiti, ale mél by byt chranén pred silnym destém a
slune€nim zarenim. Stroj skladujte v suchém a Cistém prostfedi a béhem pouZzivani a
skladovani jej chrante pred piskem a prachem. Doporuceny rozsah provoznich teplot je -20
°C az +40 °C.

Umistéte stroj tak, aby nepfisel do kontaktu s horkymi povrchy, jiskrami a rozstriky.
Ujistéte se, Ze proudéni vzduchu ve stroji neni omezeno.
Sitové napajeni

Svarovaci zafizeni by mélo byt pfipojeno k hlavnimu napajeni podle doporuceni vyrobce.
Pokud dojde k ruseni, mize byt nutné provést dalsi opatieni, jako je filtrovani hlavniho
napajeni. Je tfeba zvazit stinéni napdjeciho kabelu trvale instalovaného v kovovém potrubi
nebo ekvivalentu. Stinéni by mélo byt elektricky spojité po celé své délce. Stinéni by mélo
byt pfipojeno ke svafovacimu zdroji tak, aby byl zachovan dobry elektricky kontakt mezi
potrubim a krytem svarovaciho zdroje.

Svarovaci kabely

Svatovaci kabely by mély byt co nejkratsi a mély by byt umistény blizko sebe, vedené na
urovni podlahy nebo blizko k ni.

Uzemnéni pracovniho kusu

Kde neni obrobek spojen se zemi pro elektrickou bezpecnost, ani neni pfipojen k zemi kvl
své velikosti a poloze, naptiklad trup lodi nebo ocelova konstrukce budovy, muze pfipojeni
pracovniho kusu k zemi snizit emise v nékterych pfipadech. Nicméné, vidy by mélo byt
dbdno o to, aby se zabrdnilo uzemnéni pracovniho kusu, které by mohlo zvysit riziko zranéni
uzivatell nebo poskozeni jiného elektrického vybaveni. Kde je to nutné, spojeni pracovniho
kusu se zemi by mélo byt provedeno pfimym pripojenim k samotnému pracovnimu kusu. Ale
v nékterych zemich, kde neni pfimé pripojeni povoleno, by mélo byt spojeni dosazeno
vhodnym kapacitnim prvkem vybranym podle narodnich predpist.



3.2 OBECNY POHLED NA PRiSTROJ

NeZ se pustite do provozu, seznamte se s umisténim a ucelem ovladacich prvkd na této

jednotce:

1. Digitalni zobrazeni proudu

2. Svarovaci horak MIG

3. Vystupni zdporny pdl (-)

4. Kontrolka pretizeni

5. Knoflik pro nastaveni svafovaciho napéti MIG

6. Nastaveni rychlosti svarovani MIG a knoflik pro nastaveni
proudu MMA

7. Kladny pdl vystupu stroje (+)

8. Funkce prepinace TIG/MMA/plnény drat 0,8/ plnény drat 0,9

9. Digitalni zobrazeni napéti

3.2.1 Zadni panel
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3.3 PROVOZ
3.3.1 Nastaveni svafovani STICK (svafovani obloukem)

Ptipojte prosim drzak elektrody ke kladné polarité a zemnici svorku k
zaporné polarité, ktera se bézné pouziva pro svarovani STICK na vétSinu
materiald, jako je nizkouhlikova ocel a nizkolegovana ocel.

Popis svafovani obloukem

(1.) Prepnéte hlavni vypinac¢ na zadnim panelu, ventilator zacina
pracovat.

(2.) Ujistéte se, ze funkéni prepinac na prednim panelu je v poloze
Lvpravo”“, ktera znaci svarovani STICK (svafovani obloukem).

(3.) Ujistéte se, Ze svarovaci proud odpovida tloustce obrobku.

3.3.1 Nastaveni svafovani TIG

Ptipojte zemnici svorku ke kladné polarité a svatovaci hotak LIFT TIG k
zaporné polarité.

Popis svarfovani metodou TIG

1. Zapnéte hlavni vypina¢ na zadnim panelu, digitalni méfi¢ proudu je
normalni, ventildtor se zacne otacet.

2. Otevrete ventil argonové lahve, nastavte objem pritokoméru tak,
aby byl pfiméreny pro svarovani.

3. Zapnéte prutokovy spinac na TIG pistoli a z hofaku za¢ne proudit argon.
POZNAMKA:

Po skonceni svarovani bude argon jesté nékolik sekund proudit z horaku, aby chranil
svarovaci bod pred ochlazenim. Proto musi byt hofak drzen na misté svarovani, dokud
nedojde ke zhasnuti oblouku.

4. Nastavte vhodny svarovaci proud a ujistéte se, Ze svafovaci proud odpovida tloustce
obrobku a poZzadavkim procesu.

5. Dotknéte se wolframovou jehlou obrobku a poté ji zvednéte, aby doslo k zahoteni a
tvorbé oblouku.

Metoda poutZiti horaku TIG

Krok 1: Nainstalujte wolframovou jehlu, jehla saha ven v délce 0,08-0,2 palce (2-5 mm)



Krok 2: Regulace plynu

Dotknéte se Spickou svafovaného predmétu

Krok 3: Regulace plynu

Zvednéte hofak, pfistroj spusti oblouk a maZe byt provozovéan

3.3.3. Nastaveni svafovani MIG

Ve

(1) Zapnéte hlavni vypina¢ na zadnim panelu, digitalni méric¢
proudu je normalni, ventilator se za¢ne tocit.

(2) Vyberte plnény drat 0,8 nebo 0,9 podle velikosti vaseho
dratu, vyberte také spravnou kontaktni Spi¢ku na hofdku MIG.

(3) Pripojte zemnici svorku k obrobku.

(4) Spustte svarovani.

4. UDRZBA
4.1 DENNi UDRZBA

e Odstrante rozstriky ze svarovani z hrotu svarovaci pistole a zkontrolujte stav dil0.
Poskozené dily ihned vyménte za nové.

e Zkontrolujte, zda jsou izolacni hroty hrdla svarovaci pistole neposkozené a na svém
misté. Poskozené izolacni dily ihned vyménite za nové.

e Zkontrolujte tésnost spojli svarovaci pistole a zemniciho kabelu.

e Zkontrolujte stav napajecich a svafovacich kabel(i a vadné kabely vymérite.



5. ODSTRANOVANI PROBLEMU

Problém

PfiCina

Drat se nepohybuje nebo se podavani dratu

zamotava

Podavace, vedeni dratu nebo
kontaktni hroty jsou vadné.
Zkontrolujte, zda poddvaci valecky
nejsou prilis tésné nebo pfilis volné.
Zkontrolujte, zda drazka podavaciho
valce neni pfiliS opotirebena.
Zkontrolujte, zda neni ucpané
vedeni dratu.

Zkontrolujte, zda nedochazi

k rozstfiku na Spic¢ce vedeni a ze
otvor neni stisnény nebo uvolnény
opotiebenim

Kontrolka hlavniho vypinace se nerozsviti

Stroj nema napadjeci napéti
Zkontrolujte, zda chladici vzduch
mUZe proudit bez prekazek.

Pomér objemu a kapacity stroje byl
prekrocen, vyckejte, nez kontrolka
zhasne.

Napajeci napéti je pfilis nizké nebo
pfilis vysoké.

Stroj Spatné svaruje

Vysledek svarovani je ovlivnén
nékolika faktory:

Zkontrolujte, zda je zemnici svorka
spravné upevnéna, upevinovaci bod
je Cisty a kabel a jeho spoje jsou
neposkozené.

Zkontrolujte pratok ochranného
plynu ze Spicky svarovaci pistole.
Napajeci napéti je nerovhomérné,
pfilis nizké nebo pfilis vysoké.

Kontrolka prehrati se rozsviti

Stroj se prehfral.

Zkontrolujte, zda muze chladici
vzduch proudit bez prekazek.

Byl prekrocen pomér objemu a
kapacity, vyckejte, nez kontrolka
zhasne.

Napajeci napéti je pfilis nizké nebo
pfilis vysoké.




6. TECHNICKE UDAIJE

Polozka Hodnota

Vstupni napéti 1PH 230V

Frekvence 50 Hz
Jmenovitd vstupni kapacita (KVA) MIG3.9/MMA 4.8 /TIG: 2.9
Uginik 0.73
Rychlost dratu 2.5-12
Rozsah proudu (A) MIG:20-120 MMA:20-120 TIG:10-120
Jmenovity pracovni cyklus (%) 25
Pouzitelna elektroda 1.6-3.2 mm
Pouzitelny drat 0.8/0.9 mm
Ttida izolace H
Stupen kryti IP21S
7. ELEKTRICKE SCHEMA
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8. ROZLOZENY POHLED A SEZNAM DiLU

NO.: NAME

1 machine bottom 17 Handle

2 Watarproof joint PG21 18 machine cover
3 |European fast socket|| 19 Door cover

4 welding torch 20 Door buckle

5 | Front plastic panel 21 Hinge

6 | potentiometer knob || 22 power switch

7 | Digital display board || 23 | Watewproof joint PG13.5
8 Wind deflector 24 power wire

9 FRD radiator 25 | Rear plastic panel
10 | Output connector 26 fan grid

11 | main transformer 27 fan

12 | Insulating board 28 spindle

13 | Power transformer || 29 Silk disc

14 |Electrolytic capacitor || 30 Wire feeder

15 relay 31 | Middle vertical plate
16 IGBT radiator
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